NOTAS GENERALES

- LOS PLANDS Y LAS ESPECIIZACIONES ESTRUGTURALES, CUWLEN GOV LOS
REQUISHTOS Y RECOMEHIACIONES PARA [L AIALISIS §'

MODULO DE ELASTICIDAD:
14,000Vf'c PARA f'c<400 kg/cm2

ESPECIFICACIONES CONCRETO

ACERO ESTRUCTURAL

- TLABUA DE MIZCLADO DEBE SER LIPIA Y CUMPLIR CONLOS

- £L CONTRATISTA DFISERA CUMPLIR COH LOS REQUISITOS DE TODAS LAS NOR-
MAS Y LEYES PERTINENTES A LA CONSTRUCCION

EL CONTRATISTA DEBERA VERFICAR TODAS | AS DIMENSIDNES Y CONDICIONES
DE SU TRABAJD, ¥ COGRDINARLAS CONLOS PLANOS

ARQUITECTONICOS Y DE OTRS CONSULTORES, PLANOS DE TALLER Y CON LAS
CONDICIONES PARTIGLILARES DE CAMFO

ELCONTRATISTA DEBZRA PROTEGER LAS MSTALACONES ESTRUCTURAS
¥ LINEAS CLECIRICAS, DE AGUA, DAENAJE, ETC

'EXISTENTES. DE CUALEIUIER DARD DUE PUDIERA DCASITNARLES EL PROCESO
CONSTAUGTIVO

-LA SEGURIDAD DURANITE LA CONSTRUCCIGH Y LOS PROCEDIVIENTOS
CONSTAUGTIVOS SOH PESPOSABILIDAD DEL CONTRATISTA

-T00AS LAS CLEVACIONES EN (STE CONJUNTO DE PLANOS ESTRUCIURA-
LES UTILIZAN COMO RUTERENCIA LOS HVELES PREVAI/EHTE ESTABLECINOS POR
[LPROYECTO ARGUIECTONICO, TODAS LAS DERMAS

ELEVACIONES (HCLUYENDD AQUELLAS DE LA CIMENTACION), SON MEDIDAS CON

e BESEMAAR ;

FREQU.SITOS DE LA NORMA NWIX-C-122
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- EN CASO DE USARSE ADITVOS ESTOS DEBLN CUMPLIR CON LOS
REGU.SITOS DE LA NORMA HIX-C-255 CON LA DEBIDA APROBACION DLL

AT

DIRECTOR RESPONSABLE DE DBRA (DRO)

A332 )

L CONCRETO DEBE SER DOSIIADD £ UNA PLANTA CENTRAL Y

5 13t

TRANSPORTAR T000 A LA 03RA £1 CAMIONES REVOLVEDORES.

DOSIFICACICN Y MEZCLADO DEBCRAN SER DE ACUERDO CON LDS
'REQUISITOS DE LA NORWA HVIX-C-403

‘SE REALZARAN PRUEBAS AL CONCRETO FRESCO ANTES DE SU COLOCACION

ENLAS CIVI3RAS PARA VERIFICAR LOS REQUISITOS DE REVEMIMIENTO Y
FESO VOLUMETRICO CON UNA FRECUENCIA DE UNA VEZ PCR CADA CNTREGA

Y UbiA VEZ POR CADA DIA DE LOLADO MERQ HO MENDS.

DAFESPOMBENTE A
AL
WA FILTELS

DE uru VEZ POR CADA 20 BE CONGRETO EN EL PESO VOLUMETRICD

SE REALIZARAN PRUEBAS AL GONGRETO ENDURECIDD MEDIANTE CILINDAOS
[LABORADOS, CURADCS Y ENSAYADOS A COMPRESION DE ASUERDD COY
LAS HCRMAS NVK-C-160 Y NMK-C 83

RECUBRIMIENTOS Y SEPARACIONES

MINIMAS
RECUBRIVGENTD (1) A PAND DE ESTRB0S 0 V@BI{U_AS EXTERIORES
ST

SEPARAGIOH LIBHE MIIVA (5 OF
[HORZTNTAL

"DIAVETAD DE VARILLA AS GRUESA § 1.5

VECES TAMARO MAXIMO DEL AGREGADY

'DAMETRO DEVARLLA NS
GRUESA 02§ cm

1-
FLEMENTD | EXPUESTO | ALTERREND| CONTRAEL | ALAGUA  |CARANO EXPUESTA
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NOTAS PARA TRASLAPES,Y
BAYONETEO DE REFUERZO

PARA VARILLAS CON DIANETRO MAYGR A #8 SE

RECOMIENDA USAR CONECTORES TIP0 2 S6L0 S1SE

T EST0S PANOS 10 SON DE TALLER, EN T0DO MOWENTD LAS D

NOTAS GENERALES DE ACERO E! RUCI'U

L
10N DEBEN SER LAS WDICADAS EN LOS PLANDS DE TALLER

2,000 EL DETALLADD DEL ACERD, FASFICACION Y 14ONTALE DEBERA CUMPLIR CON LO INDICALO EN LAS NORNAS TECHCAS COMPLEMENTARIAS PARA DISER
¥ EDNSTRUCCION ESTAUCTURAS DE ACERD ASI, COID CON LO ESTIPULADD EN LAS NORMATIVAS AISC 302-22 AISC 341-22 , AISE 358-22 Y AIST. 360-22

DELAS LINEAS DE EJES Y TODAS LAS ALMAS DE LAS VIGAS SERAN VERTICALES, SALVO

COMPALEEA GUE ESTOS TRABAJAN PARA ARGA
MAYOR A 1.5 FY DE LAVARILLA SIN RESTRICCION ENLA
UBICACISN DE LOS TRASLAPES, ALTERNATNANENTE PUEDEN
EMPLEARSE CONECTORES MECARCOS TIPO 1S0L0 SIS
COMPAUEBA GUE ESTOS SON CATACES DE SOPORTAR UNA
CARGA MAYOR A 1.25 DE LA RESISTENCIA A FLLEKCIA (1) DE LA
VARILLA, SEPARANDO LOS TRASLAPES

PO LO MENDS A 2H DE LOS NGDOS (H=LADD MAYOR DE
COLUMHA O PERALTE TRABE)

CONECTOR =

2.- ESTA PROHIBIDA LA SOLDADURA DEL ACER) DE
REFUERZD, A MEHDS QUE SE SIGAN LOS REQLERIMIENTOS DE
FRECALENTAMENTO Y RESISTENC'A DE FLECTRODOS MIHIMA
DE LAS NORMAS ESPECIFICAS TALES COMO LA NIX-H-121
(NORMA MEXICANA) O LA AWIS 01.4 (KORMA AMERICANA)
VIGENTE

38
INDICACIGH CONTRARIA EHLOS PLANDS.

4, TODAS LAS SOLDADURAS DEBERAN CLMPLIR LOS REQUERIIENTOS DE LAS HORWAS TECHICAS COMPLEMENTARIAS PARA DISEO Y CONSTRUCC'ON DE
ESTRUCTURAS DE ACERO Y DEBERAN SER EJECUTADAS POR SOLDADDRES CALIFICADOS Y CERTIFICADOS UTILIZANDO METODOS DL SOLDADUSA APROBADOS.

5. TODAS LAS SECCIGNTS ARMADAS, CMACBIDOS FANRICADOS, Y OTRAS UNIGHES SOLDADAS DENERAN SER CONSTRUIDAS UTILIZANDO PROCESOS DE
SOLDADURA QUE MNIMICEN LOS ESTUERZ0S RESIDUALES. S1LOS ESFUEROS RESIDUALES SON EXGESVOS, EL ELEMENTO SOLDADD DEBERA ENTRAR A LN
PRICESO DE TRATAMIENTO TERVICO PARA RECUPERAR LOS ESFURZOS

LA INSTALACION DE TAQUETES DEBERA SER CORRECTAMENTE ENCONTRADA CON PLANTILLAS. PREVID A LA PERFORACIGH DE CUALCLIER ELEMENTD DE
CONGAETO SE DEBERAN ENCONTRAR MEDIANTE ESCAMEDS LAS VARILLAS EXISTENTES ¥ LOS TENDOHES DE PRE-ESFLERZD. EMVIAR LA FOSICION REVISADA DE
LAS UBICACIGHES DE LOS ASUJERDS Y LAS DIMENSIDIES DE LAS PLACAS A LOS CONSTRUSTORES PARA REVISAR PREVIO A LA FABRIGACION. LOS AGUUERDS EN
LAS PLACAS DEBERAN SER REALIZADOS CON LAS POSICIONES EXACTAS DE LAS FERFORACIDILS FH EL CONCRETO OBTENIDAS DE LOS ESCANEDS

7.4 INSPLCCION EN OBRA CONSISTIRA EN, PERO NO ESTARA LIMITADA A, LO SIBUIENTE

A, CERTIFICACION DE SOLDACORES
8 INSPECCION Y PRUEBAS DE LOS TORHILLOS Y SOLDADURAS

AESPECIO A ESTOS LTSGR BT 145 TRATT Y VS QT 11NN STGTGATS e TFICALIONEE FARA TORNILSS 3. CUANDD EXISTA U CAMBIO DF SECCION TRANSVERSAL
M7 AI1LS DL LO_OLAR A EN ELEMENTO Y SE REDLIERA ASEGURAR LA CONTIIJIDAD SE
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T N8 CAR.A.2. 006101 MERD ESTRUGTORALY ELEMENTOS METALIGOS AT 5 405 DPBTAL ST AGCTEIRLE PATA THARAOS COMPLETAS, ES FACULTAD DEL CORRESFONSALE DE SEGURIDAD TORNILLO CIZALLADO fric i 9.LAS SOLDADUAAS ISUALMENTE Y L0 QUE A E DESCRIBE
+ IVIT F-CTR-CAR-1-02-008/01 ESTRUCTURAS DE CONCRETO HEFORZADD AL TR ESTRUCTURAL SOLICITAR LA GARANTIA ESCAITA DEX FABRICANTE Y LOS il ol PORTADDS CIMSOPLETE TRASLAPE DE
} VT N-TR-CAR-1-02- 00X 01 ESTRUE TURAS DE ACERQ CONTROLES DE 0BRA ] ERZO EN SUPERIOR* A POR PARTICULAS MAGNETICAS. SEGUN ASTMI E700: LAS SOLDADURAS BE TILETE Y SOLDACLRAS DE PENETRACION PARCIAL, HEGHAS DE WANERA ANUAL 0
-+ IMT N-GTA-CAR-1-02 0012/00 RECUBRIMENTO CON FINTURA 105 FRESENTES SOMDE DISENG E1 F2RRICANTE IV (4 3 2 1o AT T swAgs | AUTOMATICA, SE PROBARA ELID% EJECLTADOS
FSTALGTLAA META 5 \CS DETALLERY L0 VARILLAS CORRUGADAS CLAS FICABAS POR EL ASTM CLASE A 615 GRADO 8 2 2 I ) ) t 8. POR ULTAASONIDO. DE ACLIERDD GO LA AWS SEGCION 6, PARTE G- SOLDADLIRAS E PENETRAGION GOMPLETA HEGHAS DE MANERA MANUAL 0
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4 e RUPTURA fy=6300 ky/eme % " o 70 i}
el LA RELACION CEL ESFUERZD) OE RESISTENCIA REAL DEL ACERD ENTRE SU 8 H ® = L 10, L0S ELECTRODOS Y CARRETES PARA ACEA0 OEBERAN SER DE BALO HIDROGEND Y DEREAAN GUMPLIR LOS REQUERIMIENTOS DEL CODISO0 AWS AMERICAN
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SO FRESEITAUA LA COISOERACIOEL G USPLAIOS OF SETENOWA ESTESIAL CLIEASO BN LA LITIEZA GE - < : ¥ ¥ 10 CONECTOR VECAICO
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HGRAULEO - RABE CAIOIT
o= | PERFLIESTADA — ,‘:,’; n 0 vmu\ £ fem D oo 4 TODOS LOS ELEVENTDS SUS RESISTENCWS, BIMENSIDNES DEBEH CONGESFONDER CON LD INDICADD EN PLANOS DE TALLER
CONCRETO: SE EMPLESRAK LDS CONCRETDS DE LAS RESISTENCIAS IDICADAS A 1 (5) Peate  pese 2 504 @0 " L] WSIAL R SISKRCO
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— 30y o TAMART . E
e i RSBORMEAT A TR MG 25, PERTILIRECIANGUAR | peray « pesa FUACABASE SEFERMITE LA APLICAGICN LOCAL DE CALOR 0 MEDIOS MECANICOS PARA NTRODUCIA LA CONTRAFLECHA CURVATURA D EXDEREZADO CORRECTOS LA
o i L] [Pulg * Rple] TEMPERATURA DE LAS AREAS CALELITADAS HO DEGE FXGEDER DE
= EI8°C (1.200°)
g PERRLTRECTANSUAN | putepeso ESPECIFICACIONES PARA SOLDADURA SIMBOLOGIA
CONSTRUCCION T n Pulo * Ipie] S LA COINCIRENGIA DET CIENTT DE AGUUERDS SERA MOTIVO DE RECHAZO
ORRA FALSA Y MOLDES 70 DE SOLDABURA o [raceo
. PERFL 'ISSDW*W bt/ b PREPAMCEN () | ELLEND EXVARLLAS CON L LAS TOLERAHCIAS DIVENSIONALES DEBEN ESTAR EN CONCORDANCIA CON EL CAPITULO & GEL AISC CODE OF STANDARS PRAGTICE FOR STEEL BLIILDING AND
0B MAOLEE FARA LA, LOSA FOUMEEX DE MAUEN METRLIEES  MRHOE i PPuly™ g/ Pulg Pl LA SOLDADURA A EMPLEAR EN CAVPO DEBE SER DE ARCO ELECTRICO CONLECTAOD 2 | |conTINuIAD VERTCAL BRIDGES
CONTRATISTA PRESEN A% LA CONSIBERACION DE LA SECRETAR'A EL PROYECTO DE LAS SEAIBENTD L Lo SERNENTES TI0S il S
FORMAS PARA ESTUDIQ, AFROBACION 0 IZODIFIAGION SEGUN EL CASD, EL CONTRATISTA REDONDO SO11DO LSO o - m T lenene EL FARRICANTE DE LA ESTRUSTURA DESERA CONSIDERAR UN 25 MAS DE TORHILLOS
UEDAMADBLEAODA COISTRIA DCHIS JOLIES DEASUEADD OON 105 PGS Tulg) E70AX PARA LNIOHES ENTRE ELEMENTOS DEACERQ AZG Y COWBRACIDNES DEAZG Y ASO 7 TT = |
APYIRADOS Y EA TUOK DRSS SRR ACEPARUNALE OF LA DORRELTA DONTRUGRION D2 E/OXK PARA UNIONES ENTRE ELEVENTOS DE ACERD ASO e ® UEC0 DE RAMPAS, LA DEFORMACION PARALELA AL PLANA DEL ALWAA DE PEATILES IR O W NO SERA MAYDR GUEL /1000
LOS MISMDS, SE OBSERVARAI LAS HORVAS DE LA S.C.T TOVD 3.01.02.026-F 34 1UD CRCULAR Dexsror 1 FORORI O A SODIO0RA — H MPAS,
) 00 Pip- P sou e h— ELEVADORES.
T — = LAS SOLOADURAS EN TALLER PODRAN SER DE ARCO ELECTRICO COM ELECTRODD SSCALERAS Y DUCTOS L COVBADO DE PERFLES IR 0 W NO SERA MAYOR A
DEBIDA CDARESFOGEIICA B TODAS LAS TRABES DE UN WISHO TIAVID, § POR £L e T RECUBIERTO 8 TAWBICN DE ARCO SUMIRGIDO GUANDO SE LTILICEN EQUIOS
MANEJD DE LA SUPERESTRUCTURA O DE USA PARTE DE ELLA EL CONTRATISTA FAETENDE DD ;‘E‘E?AC\LG?“{’A"‘”%S"S) ""Ff"‘"?’,“”{;"n t AUTOMATICOS 6 RDBOTIZADOS LADO DOIDE APUNTA LA FLECHA NDICA NVEL DE S0 | L . ;;ch!ADﬂ [
EMPLEAR OBRA FALSA DEBER FORKULAR EL POVECTD BE DICHA D3RA FALSA DE ; Pula” Pty ™ ikl . \ wram | OS] S o N
ACUEADO AL NCISO 5.01.02.025-F.33 DE LAS HORMAS Y PRESENTARLO A LA : GUADD EN TALLES. MO EST. % 2 v °
CONSIDERACION DE L, SECFETARIA PARA SU ESTUDID Y APAOBACIOII O VODIFIEACION i o TERALTE ol ERMIID L US0BE SOTLEE PAM EALEARCOHTES O AGWERDSE\OBFA L0 SUETDA DOIRE —l AN SELouN) g .
SEGUMN EL GASO. EL CONTRATISTA SRA EL UNICO RESPONSASLE DE LOS RESULTADDS s ©n {Pulg “cal NDICA HVEL : e — 5
QUE SE OBTENGAN DEI IS0 DE ESTA DEAA FALSA Y AL GESAR SU FUNC.ON LAS SUPERFICIES A SOLDAR DEBEN ESTAR LIERES DE COSTRAS. ESCORW, GRASA. PBITUM SUPERIOR DE L0SA LA TOLERANCIA EN EL LARGO DE CUALOUIER ELEMENTO ESTRUCTURAL SERA DE
ESTALCTURAL LA RETIAARA TOTALMENTE, INCLUYENDD TOCOS L0S ELEMENTDS Y PIAMILZ FORMADD EN PERALTE cal Y REBABAS AVROS LADDS —{Q Hist +000 EHALZADDS Y : (umm)
ACCESORIOS GLE HAYAN SID0 NECESARIS PARA SU ERECCION. FRI0 (2 (Pulg “cal] ¥ v SECOINES) e L
EL PROCESO DE SOLDAR DEBERA EN EL ELEMENTO ESTRUCTURAL ) ’
S APLIGAGION DE LA SOLDADURA NDICA NVEL DE LA PHTURA DE PETOUE Y LA PINTUAA DE CAMPO DFBEN ESTAR CONSIDERADAS POR EL FABFICANTE DE LA FSTRUGTURA
= TOOAS LAS SOLDADURAS A TOPE SERAN DE PENETRACION COMPLETA, SEGUN 4 TEmENaWATIANL i — y
COLADO Y DESCIMBRADO DEL CONCRETO ESPECIFGACIONES DEL AWS Y LLEVARAN PLAGAS DE RESPALD CUANDD SE SUELDEN POR ‘SOLDADURA DE TALLER ‘SOLDADURA DE CAVPO ALRLDCDOR 0| (e azanos Y EL DESPLAZAVIENTO DE LOS [JES CENTRALES DE LAS COLUMNAS ADYACENTES A CUBDS DF ELEVADORES, RESPECTO DE LOS EJES DE GOLUMNA, NO SER
7000 EL CONCRET 5 ERA VIBRADQ INTERIOR O EXTERIORMVENTE O EN AVIBAS FORMAS d = PERALTE [pu] NS00 ADO : SECCIONES) MAYOR A 25 mm, COMO MAXIVIO E1 CUALQLIER PUNTO DEL EDIFICIO
SEGUN LD NDIQUE EL DIGENIERD REPRCSENTANTE DE LA SECRETARIA, ESTA OPERACII — s L0S PUNTOS DE TRAAEAID DELAS COLUNIAS EXTERIORES PODRAN ESTAR DESPLAZADOS OF LOS EJES ESTABLECIDOS N0 MAS DE 19 mym HACIA EL INTERIOR Y
SEJARA EN FORMA G UIDADOSA PARA EVITAR DESALOAVIENTOS NO TOLERABLES EN EL PRECALENTAMIENTO Y LA TEMPERATLRA ENTRE PASADAS DEBEN ESTAR DE ACUEPDO N \ INFERIOR DE LOSA(EN HO MAS D25 mm HACIA EL EXTERICR DEL EDIFICIO.
LAS VARILLAS DE REFLIERZ0. LAS VARILLAS DEL ACERO DE REFUENZO DEBERAN COH LAS HORUAS AWIS O X £ SU CASO W0 | a0y L0S PUNTDS D TRADAJO DE 1AS COLUMIAS EXTERIGRES EN CUALQUIER SHPATE PARA IDICIOS DE NIVELES MULTIALES Y EL TOPE DE LAS COLUMNAS PARS
MANTENERSE FRVEEW ENTE €N SU POSICION MEDIANTE ESCANTILLONES 0 SEPARADORES e ESI‘E‘S:BEL i ik LONGITUD DE CORDONES SECOIONES) ELEMENTOS DE UN SOLO TRAMD NO ESTARAN AFULRA D LA ENVGLVENTE HORTCHTAL PARALELA AL LIMITE DEL EDIFICIO MAS DE 25 men
DEACEFO 0 OQUES OFCOIGRETO, O SEPERKITRA L USD DF MADERA PARAESTE oo D l R Py .
- 1= ESPESO4 DE PARED (Fulg] > — RESPONSABILIDADES DEL CONSTRUCTOR
= CALISRE DE LA LAMINA e EL CONTRATISTA DESERA VEAIFICAR TODAS LAS DIMENSIGNES Y CONDICIDNES DE SUTRABAJO, Y GODADINARLAS CON LOS PLANOS ANZUITEGTONICOS Y OE
F-‘EEL”'\"S%D&\:m‘ TS 7 QTROS CONSULTORES Y CON LAS CONDICIONES PARTISULARES CE CAMPD
INDICA SCLUAR ' =
ACERO ESTRUCTURAL NOMENCLATURA TIPO DE VIGUERA TODOALREDEDCR / INDICACIONES [ ] .5“” ool ol ] i ELEMENTOS DE £LCONIRATISTA DESERA PROTEGER LAS INSTALACICES, ESTRUCTURAS Y LINEAS ELECTRICAS, DE AGUA, DRENAJE, EIC. EXISTENTES, DE CUALOUIER DAVD
EL MATERIAL UE SE UTILIZARA EN LA SUFERESTRUCTURA SERA FSPECIALES J L CONCRETO QUE PUDIERA OCASIONARLES EL PROCESO CONSTRUCTVD
11P0 DE PERFIL EN PLANTA 6],750-300 ™\ pepicicioy b=y .
+ AGERO ESTAUCTURAL ASTM A-703 GAADO 50 1y =3515 ka/cr2) PARA VIGA CAIOH. (VER TAELA DE PERFILES) Y pistanciaa centmos MIVEL DE PISO LA SEGURTIAD DURANTE LA YL SO RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA
. V.o ) DE CORDON, EN MM TERMIMADO )
ASTM A-572 GRAD() iol'r:vlih ko/cm2) PARA LOS ATIESADORES, DIAFRAGMAS, EN Wz x s TAMARO DE PIERNA (€), EH MM, LOMGITUD DE CORDON BE SOL () CUANDID NO APAREZEA EN EL §MBOLO EL VALOR DE 'a', NO SE DEJARA RARZ. LOS PRESENTES PLANOS SOH DE DISEFIO, EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA METALICA SUMINISTRARA LOS PLANOS O TALLER Y LOS PROCEDIEAILIIOS DE
m'}’;m:’s‘ :?;‘ﬁ';;n}s‘xx:Ifm‘ggggfgpgfc‘urs“xuﬁffgfm LLEVAR ACASO ‘—I—J TAMAR DE GARGANTA b ibob st g b - MOMTAJE RESPESTIVOS, LS CUALES DESERAN SER AFROBADGS PCR LA SUPERVISIAN DE GSRA, GLIEN TAMBIEN DEBERA VERIFICAR DIMENSIONES, NVELES,
i 4 PESO DEL PERFIL ['ss/gie] G=071E X . TAMATIQ MHIVGO Y MAXIMO DE LA SOLDADURA DE ILETE A CONTRAFLECHA LOCALZACICH Y HOLGURAS COM LOS PLANOS ARQUITECTOMICOS Y DE OTRAS ESPECIALIDADES.
oL HESTO E DS — - TI70 DE SOLOADLAA ESPESOR MAS DELGADG OF TAMATI) MO DEL CATETO
RS SO L AT PERALTE DEL PERFL [pulg). FILETE: 1, PREFARAGKCH; [N, 1AS PARTES UNDAS tovrp DF A 5“““"‘”5 FLETE {mn) ﬁ%/»umm LLAVAD DE TODOS LGS AVELES EM ESTE COMJUNTO DE PLANOS ESTRUCTURALES UTILIZAN OO REFERENCIA LOS NVELES PREVIAMENTE ESTABLEC DOS POR EL
TSR DL T i PRRL 110 OF SOLDADURA A TOPE CON UNA CARA AL 3 PUNOEN | peraLes PROYECTO ARGUITECTONICO. TIDAS LAS DEAS ELEVACIONES (HICLUYENDD AGUELLAS DE LA CIMENTACIKIN)
- AGERD ESTRUCTURAL ASTM A-672 GAAD 60 (y=35 15 ky'am?) PARA PERFLES TE, A I SLawa v A oTRa CncouAm siuseramC o 14419 & EAPARECE SON MEDIDAS CON RESPECTO A (5103,
(W0, 4PS (1) 5 0 19 3 _‘
- GG ESTALCTURAL ASTM A-108 (= 3500 k'cr) PAVA LUS CONECTORES ENTRE _SIMBOLOGIA PARA SOLDADURA LU A L CORDON SETA O 4VECES L TWVATO DE LA SOLOADLRA | ses ‘REPO RTE DE PRUEBAS . )
Emﬁu&%’é’i}ﬁ'é?ﬁﬁ?ﬁ%’.ﬁ??&f‘"‘”“”“““"“”“’“W‘“"‘m A DI O L Sk AT SEA b AL BB D A CDD BT RIN B s — PATPARCIONAR AEPCATES DE LAS INSPECCIONES ¥ ENSAYDS ESPECIFICADOS DEL GONTROL DE CALIDAD CEL TALLER Y DEL ST
kil 0 MENGR u ’ et . ) i
S e oY ——— t t oA - NSPECCANOE P CORSTRUCCH FROPORCOAA HSPECTIOH CERTEICADA DE CONSTAUCCRONES EXISTENTES ANTES CUE L0S FLANS DE TALLER
NDENTES SEAN ELABGRADOS.
SEA MAYOR DE 6.4
SOLDADURAS . 1 3 el 3- REPOTTE DE PAUERAS DEL MOLING. COPIAS CERTIFCADAS DE L0 REFORTES OE LA PRUERA OFL MOLING QUE INCLUYA LAS PROPEDADES OUMGAS Y
L CONTRATISTA PO ORCIGHARA A LA D.5.5.F. PARA SU APROBAGICH LN DOGUMENTO FISICAS D LOS MATERINLE3 ESPECIFCADOS:
PLCFICAC 0N SOLDADURAS IDCANDO CLARAMA ’ S— s - )
e R I b i e 65m T1 LOMGITUD OF DESARRDLLO EN TENSIGN LECHO NFERGR y=4200kgcrt .- EPORTE CE ENSKYCS DF PMTURA. COPIAS DFL AEPOATE DEL FABRICAITE KOIGAKDO QUE LA FNTURA A SER USADA EN LA GONEXIEN ESTAUCTURAL TFO
CUATIFICAGINES DE LOS SOLOADORES Y 07 ERADORES OF SOLDADURAS ASL COVD LOS - A CUMPLE £ON EL CCEFCIENTE GE DESUZAMIENSO INDICADD DE ACUERDD CON LOS REQUISITOS DEL ENSAYD RCSC
INSFECTORES DE LA SULDADURA, PRUEBA DE CARGA Ston ALFERONGIAS  DUMCTRD (#78) | DIMETRD (o | RESISTENCIA DF GONCRETO A LA CONPRESION (o)
CAD T CF R AL TUBVTEVERD AR DEIDE TISE CON = - ~ 5= T0HLLER & PARA LAS PRUCBAS ISTALACIEH, WIS TALAGIGH E INSPECCIEN O TORILDS,
EL TAVARO NDICADD DELAS SOLDADURAS NO SERA MENOR A LAS IHJICADAS £11L0S €. | | 1) 75 2 - 5
PLAOS DE ESTE PRIYECTD | a0 ——120 720——f12021207 ; 2 2 >
:u. 0 0L IINO L i | s 12 L ¥ 8
L4 SOLDADURAS DE LA TRABL PAINCIPAL A PEHETRACION COMPLETA TENDRAN U TIMTRANSTE i | . 5 158 Bl [ 5
ﬁ;}gﬁ E:;gfcmmnuuw DD (SE MODRA RADIDGRAFIAR S1SE DIFICULTA EL 1 :j 5 & ;l a3 Agl‘:"‘;']" #5 [ il [ 6 CERTIFICADOS
LFGENTL PARA L VAR A CABD LA PRLEIA v v # 251 127 16 108 .- CERTIFIZACIEN AISC DEL FARRCANTE. PROPDRCIONAR EVIDEHCIA QUE LA PLANTA DEL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA DE ACERD TIENE ACTUALZABOS LOS
LAS SOLDADLRAS DE FLETE EN LA TRABE PRINCIFAL, ATIESADORES ¥ L0S TOPES . 710 [ 159 I ] CERTIFICADDS DF CALIDAD DEL AISC PARA LA CATCGOR'A FSPECIICADA COII LA IFRASTRUGTURA Y FERSONAL CALITICADD PARA IMPLEVENTAR L.
LATERALES AS1 COND EI1LOS CONTRAVEITEDS TCHORAN INSPECCION VISUAL Y CAMION IMT P 5 e T i PROGRAYA DE CONTROL DE CAUIDAD REGLEFIDD EN LA PLANTA
DVENSIOIAL D% LA T BE CF AL TR 45410 _
A CAS MEDIAS. S BN PESO=66.5 ton. ; 2. CERTIFICAGISH! AISC DEL MOHTAJE. PROFORCIOHAR EVIDENC'A tUE FL CONIRATISTA DEC MONTAJE GE LA FSTRUCTURA METAL CA TIEKE ACTUALIZADO LS
‘ ST TS DEL WS BE AR I CERTIFICADDS BE CALDAD DEL AISG PARA LA CATEGOR'A REQUERIDA,
' AR ATERERNRL SR RRR S SRR 18on I A L B A 3-SOLDADURA, PRDmRCm)MRELRHIMMsncsnLDADUiMDflALL(SDEPFDELDII\WIDSu(smnADun INCLUYENDD TAPONES SELLOS DE
CONECTORES A CORTANTE s B RGBS B i ' SOLDADURY LOS P L0S EFECTOS DE CONTRACEION Y ESFLERIDS RESIDUALES.
i AN VLOE N 20k RETRESTUTATIVAL (CENTRG NLADUY ETE) ) | T Tawe T
SE CMPLCARAY PEAAOS SOLDABLES MCA NELSON 1170 CCHECTORES DE CORTANTE, < BIAICARE Y 1T " \ [l 258, | ; PLARDS APROBADOS | 4.-CERTIFICADO DE CONFORIDAD. AL TERWINAR LA FARRICACIEN. FRCPORCIONAR UN CERTIFICADO DE CONFORMIDAD AL ARDUTECTO Y A LA AUTCRIDAD
5L CON ACERD SUAVE. y=340 MPa, =42 WP | A | INDICAKDO CUE EL TMBAJD FUE REALIZADO DS ACUERCD CON LS PLANDS Y ESPECIFICACIONES APROBADAS
DERERAMTAIDASE s D Ooam RS i EL PR 1 Pens; ol | L PARA SU CONSTRUCCION .- REGISTR D IISPECCIONES. ENVAR PARA INFORVACISI DEL ARGUITTCTO. PROFORCONAR NFORVACION GERTITICADA FAEPARADA FOR EL INGIIITI
GENERALLOS PO AUTOSOLDARLES L Ll 120 R ! WIAR PARA K " o . PR INFORMACION DERT s INGERIERO
REHENTIS SERN OEL TRO ALY BTN 5 VAL CALFICADO DEL GONTRATISTA. S INSPECCIONES I ELEVACISN Y UBICAGIEN DE PLACAS BASE Y PERNDS DE ANICIAJE PARA RECI LA ESTRLCTURA
SERD A EVPLEAR: CONESTOR DE CORTANIE 630 /09 R 8448 o a . e 4P PAINCIPAL DEBCRA DE PREPARARLAS Y CERTFICARLAS LN INSPLCTOR PROFLSIONSL. MOSTRAR ELEVATIONES Y UISICACIOHES DE COLUMIAS Y ELEMENTOS
L oy S BAIE LA FUERA PR U A i . o ESTOS PLANOS SON DE INGENIER{A BASICA, NO DEBERAN TOMARSE PAINCIPALES. PARTICULARMENTE NOTAR DIFERENCIAS ENTRE LA INSTALACISN AGTUAL Y LO INDICADD €N LDS DOCUMENTOS DEL PROYECTO.
- 1 PLROLO DI 4% -0 o 2314 4l 2 s PARA REALIZAR TRAZO EN OBRA, LAS COTAS Y NIVELES DEBERAN
b ENIARA U 7N D TREBAID I LEAUE ESTECL m LEUTD DE (R0, WATEFLES. EXUFOS ¥ CORROBORARSE CON EL PROYECTO ARQUITECTONICO Y NOTIFICAR A .- CERIIFICADD DE PINIURA DEL FABRCANTE. PROPDACIONAR CERTIFICACISN FIAVADA PO EL FABRICANTE DE LOS MATERIALES DE LA PINTURA DE
i FLLADS PSR, CHENTE ¥ . ESTE DESPACHO EN CASO DE DIFERENCIAS. PECUBSIVENTO IDGANDO LAS HTURAS Y SISTENAS \SE LSADDS Y ESTABLECIEDO OLE L ATUCADOR DEL RECUSTMIENTD ES APROBADD Y ESTA
— CAMION IMT EN CASO DE DISCREPANCIA ENTRE LAS COTAS Y MEDIDAS TOMADAS CAUPIEADG PARA APLIGAR DICHTS SISTEWAS OF RECUBREENTL.

PESO=20.5 ton.

A ESCALA SIEMPRE REGIRAN LAS PRIMERAS.

FABRICACION

1.- GENERALIDADES, FABRICAR DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES DEL AISC. APROPIADAMENTE MARCAR ¥
HACER COMICIDENCIA ENTRE LAS MARCAS EN EL MATERIAL DONDE EL MONTAJE EH CAMPD LD REGUERA
TPOGRAMAR LOS ENVIOS PARA AGILZAR EL MONTAJE Y MUIIMIZAS MANIFULACIONES DEL MATERIAL [N CAMPO

2.- FRESADO. CUANDO LAS SUPERFICIES FRESADAS SE EXTIENDEN MAS ALLS DE LOS NODOS, ENSAMELAR
COMPLETAMENTE Y SOLDAR LOS MIEMBAOS ANTES DE FRESAR LAS SUPERTICIS.

3.- CONTRATLECHA. TABRICAR LOS MIEMBROS COH LA COTRATLECHA HATURAL APUNTANDO HACIA ARAIBA,
‘GENERAR CONTRAFLECHA INDLCIDA DE TALLER EN VIGAS, TRABES, ARMADURAS Y 0TROS ELEVIENTDS SEGCN SE
REQUIERA

4.- PERNDS DE ALTA RESISTENCIA, PROVEER DE ACUERDO COM LA ESPECFICACIEN RCST, APLICAR PRETENS 6H
COMPLETA EN LOS PERNOS PARA COHEXONES DE CARGA SEGEN SE INDIDUE Y

CAITICO DE ACUERDO CON LOS REQUISITOS DE ‘TUAN OF NUT TIGHTENINGCALIBRATED WRENCH

TIGHTENING' “TIGHTENHG GF ALTERNATE DESIGN BOLTS 0 * DIRECT TENSION INDICATOR TIGHTENING' A MENOS QUE
SE NDIQUE LD CONTRARID

5. GONEXIONES SOLDADAS: PROPORCIONAR DE ACUERDO CON AWS D1.1Y AWS D1.6 PERSONAL CALFIZADO POR
VS, HACER SOLDADURAS DE FILETE CONTINUAS MAYORES AL MNIMO ESPECIFICADO EN AWS D1.1 A MENOS QUE
SE NDIDUE LO CONTRARIO. ALMACENAR LOS ELECTRODOS DE SOLDADURA DE ACUERDO CON AWS D1.1

6.- REMOVER LAS PESTAMAS DE SOLDADURA EN LAS CONEXIONES DEL SISTEMA RESISTENTE A FUERZAS SISMICAS
(SFRS), Y LIMAR LOS EXTREMOS DE LA SOLDADURA OE FORNIA LISA ¥ AL RAS

17.-REMOVER LAS BARRAS DE RESPALDO EN LAS CONBIONES DEL SISTEMA RESISTENTE A FUERZAS SISMICAS,
DESCUBRIA LA RAZ Y SOLDAR LA PARTE TRASERA CON UN FILETE DE REFUERZO DE 1/15 PULGADAS MAYOR OUE LA
AZ DE APERTURA.PERD NO MENOR QUE 5/16 PULGADAS

BLAINSPECCION D TALLER CONSISTIRA EN, PERO NO ESTARA LIMITADA A, LO SIGUIENTE

A, CEATIFICACION DE SOLUADORES Y PROCED MIENTOS DE SOLDADLRA

8. NSPECCIGN Y FRUEBA DE TORNLLOS Y SOLDADLIRA

© EXAMEN DE LAS SECCIONES PARA LIVPIEZA Y PINTLRA

9.L0S AGUJEROS HO PODRAN SER REALIZADOS 0 AGRAHDADOS CON SOPLETE

10. HO SE PERWITIRA EL SO DE EQUIPD DE GORTE CON FLAMA. PARA CO
FABRIGACION

R EN CAMPO ERRORES DE

11 EL TAVSHO DE LOS AGUJERDS DEBERA SER (L CIAMETA0 NOMIMAL DEL TORMALO MAS 116 (1.6 mum)

12.L0S MEBROS CON CONDUIHES A CORTANTE QUE SE CONEGTEN A COLUMNAS EXTERIOPES D VISAS
PORTANTES DEBERAM SER SOBRED'MENSIOHADOS 3/16°(4.8 mm) EN DIRECCON PERSENDICLLAR A LA CARGA

13, EL ACEAQ ESTALCTURAL EXPUESTO DESEVA SER LIVPIAD DE ACUENDO CON LA ESPECIFICACON
SSPG-LIMPIEZA COMERCIAL DE SAND BLAST,

14, LA PINTURA £ TALLER PARA EL RECUBRIMENTO E ACEO QUE N0 ESTE EXPUESTO AL EXTERIOR DEBERA SER
FRIMER DE USO ALOO. PARA ACERO EXTERIJR EXPUESTO SE DESERA USAR PIMER EPGXICO REAPLICABLE

15. LA PINTURA DEBERA TENER UN ESPESOR DE PINTURA DE 3 mm EN EL ACERQ INTERIGR Y GE § me PARA EL
AGERO EXTERIOR.

16, LAS SUPERFICIES MAQUINADAS DEBERAN SER PROTEGIDAS COM UM INHIBIOOR DF CORROS ON. OUE SEA
"REROVISLE ANTES DEL MONTAJE 0 DE LN TR0 AUE HO AEALIERA REMOCIN

17.LAS SUPERFICIES DE CONTAGTO DE LOS TORNLLOS DE ALTA RESISTENCIA ¥ CONEXIONES SOLDADAS DESERAN
‘SER LIVPLADAS Y DEJAR § N PINTAR £0 mm ALPEDEDOR DE LA CONEXIGH 0 SOLDADLAA

ACTIVIDADES DE MONITOREO DEL PROYECTO

1. LADGRATCRID D ENSAYDS. EL LABCRATORID DE ENSAYDS, CONTRATADG POR PARTE DEL PROPIETARIO
DESARROLLARG LAS ACTIIDADES PARA MONITOREAF, EL PROGRAMA DEL CONTROL DE CALIDAD DEL CONJRATISTA
LAS ACTIV.DADES DE MONITORED NO EYIMEN AL CONTRATISTA DE LA RESPOHSABLIDAD DICLUSIVA DE MANTENER
ELPROGRAMA DE CONTRGL DE CALIDAD.

-

Alcances Generales

Simbologio

Diseftador/ Designer

z CALIFICACIN TARA SOLDADURA DE CAMPC. CALFICAR Y CERTIFICAR ALMMM DE SOLDADURA Y A LDS
DE ACUERDO CONLOS DE CALIFGACIH DE Ing. Sergio Jospersen Mortinez
FROGES0S Y POSIDOES DF SOLBADIRAS O SERS USADOS LGS PROGIDMIENTES DE SOLDADURSS SERWH DE Revizce 2 Rb
ACUERDO CON LOS REQUISITOS DE AWS D1.1. USANDO CL MISO TIFD DE EQLIFO Y SOLDADURAS DEL PROYECTD. ‘evisor/ heviewer
Ml José Herndndez Naranjo

3 INSPEGCIEN VISUAL DEL MONTAJE DE AGERD. REALIZAR INSPECCIDHES DEL MONTAJE EN CAIAFD PARA VERITICAR
EL GUMPLIMENTD DE LAS ESPECFICACIONES Y DE LOS PAOCEDIMENTOS DE IMONTAJE DEL CONTRATSTA.

4. INSPECC/SH VISUAL DE CONDYIONES EH CAPO, REALIZAR INSPECCIONES DE CONEXICKES ATORNILLADAS Y
SOLDADAS EN CAMPO. REV:SAR LAS SUPERFICIES, TAMAO, CALDAD Y UBICACIEN DE CADA CONEXIEN PARA
VERIFICAR SU NSTALAGIN DE ACUERDO COH LDS DOCUMENTOS BEL CONTRATO Y FLAHIOS DE TALLER ACETADOS
5, EMSAYDS E INSPECCIC DE GONEXIEN EN CAMPO DEL TIFO PRETENSIS COMPLETA Y DESLIZAMIENTO CRITICO
USANDD PLRNDS DE ALTA RESISTENCIA; ENSAYDS E INSPECCION Gf ACULRDO CON LA ESPECIFICACION RCSC Y
0140 SIGUE:

1) OBSERVAR EL ENSAYO DE DEMOSTRACIGN DE INSTALACISN DEL FERNO Y LOS PROCEDIMICNTOS DE CALIBRACIGN

11 INSPECCIONAR TODAS (AS COHIEXONES EMPCRHADAS PARA VERIFICAR QUE LAS PLACAS DF LOS ELEWENTOS
CONECTADOS HAII - ALCANZADO CONTACTO FIRME ENTRE LAS SUPZRFICIES DE CONTACTO

1) MOITOREAR LA INSTALACISN DEL PERIO PARAVERITICAR QUE CL PROCLDIMIENTO DE INSTALACION

SELECCIONADD 11A SIDO USADD PARA APRETAR TNDOS LDS FERNOS CON LA MNIMA FRETENSIGN ESPECIFICADA EN
S0

v) ENSAYAR CON TORQUIMETRO CAUBRADG EL 25% DE LOS PERNOS EH LAS CONEXIONES INDICADAS EN LOS

FLANOS.

6.-ENSAYO DE FPART'CULAS MAGNSTICAS EN SOLDADURAS DE CAMPO. EL ENSAYD SERS DE ACUERDQ CON ASTM

E703

1) EL 10% DE LA SOLDADLRA DE AILETE Y DE LAS SOLDADURAS DE PENETRAGION PARCIAL
11 EL 109% DE | AS SOLDADURAS DE FILETES EN ELEMENTOS SUSPENDIDOS QUE ESTAH EN TENSIEN DIRECTA

11) ENSAYAR 103% DE LA LONGITUD DE SOLDADLRA DEL SISTEMA RESISTENTE A FUERZAS SISMICAS (SFRS) Y DE
LAS CONEXIOHES A MOMENTO DEVIGAS SOMETIDAS A FUFRZAS GRAVITACIONALES

- 25% DE LAS SOLDADURAS A FILETE, SOLDADURA DE PENETRACIEN COMPLETA Y SOLDADURA DE PENETRACISN
PARCIAL GON ESPESORES MENORES A B mm

-100% DE SOLDADURAS A FILETE Y DE PEMETRACIEH PARCIAL COM ESPESORES MAYORES 0 IGUALES A 8 mm,
- 25% DE LAS SOLDADURAS DE PENETAACISN COMPLETA DE VIGA A COLUMMA,
- 100% DE SOLDABURAS GO PLACAS DE EXTEMSISH REMOVIBLE

7.-ENSAYO DE PARTICULAS MAGH:TISAS DEL MATERIAL BASE. PARA ELEMENTOS OUE SON PARTE DEL SISTEMA
SISO RESISTENTE ENSAYA METAL DE BASE DE ACUZROO CON ASTM E70S.

1) EL 100% DE LAS SUPERFICIES CORTADAS TeRMICAMENTE DE ViBAS DESPATINAUAS Y ORIFICIOS DE ACCESO EH
EMPALMES SOLDADOS Y CONEX ONES EN LAS QUE €L ESPESOR DEL PATiN EXCEOE 38 mm EN SECCIONES ROLADAS
0 CUANDO EL ESPESOR DEL ALWA EXCEDE 38 mm EN SECCIONES EHSAMBLADAS

Iy DENTRO DE 75 mm DE SOLDAGURA ENL4REA *K* DE COLUMMAS DEL SISTEMA RESISTENTE A FUERZAS SISMCAS

B-ENSAYD £OA ULTRASONIDG DE SOLDADLAAS EN GAMPD. ENSAYOS DE ACUEROC CON AWS D1.1 Y ASTM 164
AWS D16 Y AISC 341

1) 122% DE $OLDADURA DE PENETPACIN COMPLETA, ESPESORES MAYGRES O IGUALES A 8 mm, LONGITLD TOTAL

11 25% DE SOLDADURAS DE FENETRACISN FARCIAL EN EMPALWES DE COLUMMIAS ¥ CONEYIONES DE COLUMNAS A
PLACAS DASE. 100% PARA SOLDADLRAS DEL SISTEMA RESISTENTE A FUERZA SISMICA.

11 100% DF S0.DADURAS OF PENETAACHN COMPLETA EN METAL BASE PARA ESPESOAES MAYORES A 38 mn Y EL
ESPESOR DEL ELEVEENTD CONECTADD ES IZAYOR GUE 26 m,

9, SISTEMAS DE ANCLAS, MCHITOREAR LA IMSTALACISH DE ANCLAS Y REALIZAR. ENSAYOS DE EXTRACTIEN AL 10%
DE LAS ANCLAS DE MANERA ALEATORIA Y SEGUH SE INDIDUE.

10, REVESTIAIENTOS EN CAMPO, MONITOREAR Y VERTFICAR LA INSPECCIEN Y ENSAYDS DEL SISTEMA DE
REVESTIVIENTOS EN CAMPO DEL CONTRATISTA.

11, ENSAYOS DE SOLDADURA DE PERNOS, REALIZAR HSPECCISN VISUAL DE LOS PERNDS Y SU INSTALMCIAN.
RCALIZAR ENSAY0S FSTANDAR DE DCRLADO IN-SITU AL 10% DE LOS PERNOS A CORTANTE, SELECCIONADOS D |
IVANERA ALEATORIA, MINIMIO 2 PERNOS POR MIEMBRO INSTALADO OF ACUERCO CON LOS REGLISITOS DE AWS (1 1

12, ENSAYOS DE LECYADA SIN COHTRAGCICKES . OBSERVAR LA MEZCLA Y COLBCACIGN DE LA LICHADA PARA
VENFICAR OUE SE CUPLE COH LAS RECOMENDACICAES DEL FABRICANTE. TOMAR PRUEBAS DE LA LECHADA EN EL
TLNIO DE DEPGSIID, TOMAR UNA NUESTRA DE 3 DE CUBOS DE LECHADAS DE 2 PULGADAS DE LADO DE CADA
WEZCLA ELABORADA LOS CUBOS SO CURADDS EN EL LABORATORID, ENSAYAR LN CUBO A LOS 7 DS Y2
RESTANTES A LOS 7B DIAS DE ACUERDO CON LOS MET00S DE ASTM C1107

13. AGENDAR INSPECCIONES ESPECIALES. REFERIRSE AL PROGRAMA ADJUNTO A LA LISTA DE INSPECCIONES
ASIGHADAS AL LADO3ATORIO DE ENSAYOS.

LIMPIEZA

UNA VEZ TETW/INADDS LOS TRABAJDS DE MONTALE DE LA ESTRUCTURA DE ACERD, RENCVER DEL LUGAR DEL
PROYECTD MATERIALES NO UTILIZADOS. ESCOMAROS, CONTENENCRES Y EQUIPGS. LIMPIAR LA ESTRUCTURA COMO
SEA NEGESARID PARA REMOVER SUCIEDAD, DXIDO SUELTO Y DIROS QUE PUEDAN PERJUDIGAR LA APLICACIEN DEL
ROCIADD GONTRA FUEGD,
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