CONCRETO

I ACERO

CALIDAD DE LOS MATERIALES A UTILIZAR

CONCRETC f'c = 350 Kg/cm2
ACERO DE REFUERZC fy = 4200 Kg/cm2
EL CONSTRUCTOR DEBERA SUJETARSE A LAS
NORMAS Y ESPECIFICACIONES DEL REGLAMENTO DE LAS
CONSTRUCCIONES DE CONCRETO REFORZADO ACI 318-08

DATOS DE ANALISIS Y DISENOS

EL CONSTRUCTOR DERERA SUJETARSE A LAS NORMAS,
ESPECIFICACIONES Y TOLERANCIAS PERMITIDAS POR: EL
INSTITUTO MEXICANO DE LA CONSTRUCCION EN ACERO,
AC (IMCA)

EL INSTITUTO AMERICANGC DE LA CONSTRUCCION DE
ACERO, (AISC)

LA SOCIEDAD AMERICANA DF LA SOLDADURA (AWS)

CARGAVIVA DE: AZOTEA = 100 Kg/m2
ENTREPISO = 350 Kg/m?2

NORMAS: COEFICIENTE SISMICO  (C) = 0.36
FACTOR DE DUCTILIDAD (Q) = 2.00
FACTCR DE iportancia (fiy = 1.50

EL CONCRETO SERA DE GRADO B SEGUN NOM C-155-1987

EL TAMARO MAXIMO NOMINAL DEL AGREGADO GRUESO NO SERA
SUPERIOR A
a)1/5 DE LA SEPARACION MENOR ENTRE LOS LADOS DE LA
CIMBRA, NI DE:
©0)1/3 DEL PERALTE DE LA LOSA
¢) 3/4 DEL ESPACIAMIENTO MINIMO LIBRE ENTRE LAS VARILLAS

O ALAMBRES INDIVIDUALES DE REFUERZO O PAQUETES

EL CONCRETO QUE SEA EXPUESTO A SALES DESCONGELANTES,
AGUA SALOBRE, AGUA DE MAR, O SALPICADURAS DE ESTAS
FUENTES DEBERA CUMPLIR CON LA RELACION AGUA/CEMENTO
=0.40 SIN AIRE INCLUIDO.

EN CLIMA CALIENTE DEBERA DARSE LA ATENCION ADECUADA A LOS
COMPONENTES, A LOS METODOS DE PRODUCCION, AL MANEJQ, A
LA COLOCACION, A LA PROTECCION ¥ AL CURADO A FIN DE EVITAR
TEMPERATURAS EXCESIVAS EN EL CONCRETO O EVAPORACION DEL
AGUA, QUE PODRIAN DARAR LA RESISTENCIA REQUERIDA O LAS
CONDICIONES DE SERVICIO DEL ELEMENTO O DE LA ESTRUCTURA.

LAS DIMENSIONES ENTRE EJES, NIVELES ¥ ALTURAS SE
TOMARON DE LOS PLANOS ARQUITECTONICOS
PROPORCIONADOS A ESTE DESPACHO, POR LO QUE
DEBERAN CCTEJARSE CON LOS PLANOS ARQU ITECTONICOS
ACTUALIZADOS Y/O DE SER POSIBLE, FISICAMENTE EN

EL LUGAR DE LA OBRA ANTES DE PROCEDER A LA
FABRICACION DE LA ESTRUCTURA, DEBIENDO ESTAR
CONFORMES EL CONSTRUCTOR DE LA OBRA CIVILY EL
FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA METALICA,

EN CASO DE DISCREPANCIA ENTRE LAS DIMENSIONES A
ESCALA EN LOS PLANCS Y LOS NUMEROS DE LAS
ACOTACIONES, REGIRAN LOS NUMEROS

- ACERO PARA PERFILES LAMINADOS AS72GTB (Fy=3515 kg/cm2)

- ACERO PARA PERFILES PTR ASTM A500GTB (Fy=3230 kg/cm2)

- ACERO PARA PERFILES DE 4 PLACAS SOLDADAS A572GTB (Fy=3515 kg/cm2)

- ACERO PARA PLACAS DE CONEXION ASTM A572GrB (Fy=3515 kg/cmz)

- ACERO PARA ANCLAS ROSCADAS DE REDONDO LISO ASTM A-36/A572GrB (FY=3515KG/cm2)

- SOLDADURA CON ELECTRODOS ASTM E7018

- TORNILLOS ESTRUCTURALES ASTM A325-N EXCEPTO QUE SE INDIQUEN OTROS

- TODOS LOS TORNILLOS DEBERAN LLEVAR RONDANA EN LA TUERCA

- CUANDO NO SE INDIQUE UNA TENSION DE APRIETE EM LOS DETALLES,
LOS TORNILLOS SE DEBERAN APRETAR HASTA LOGRAR QUE LAS PARTES UNIDAS
ESTEN EN CONTACTO FIRME.

SIMBOLOS BASICOS DE SOLDADURAS

EN RANURA & A TOPE

ABOCINADA ABOCINADA

FILETE |RECTANGULAR v BISEL ENEY EN BISEL
AN — 1 Y v Y Y PARA OTROS SIMBOLOS BASICOS
SIMBOLOS SUPLEMENTARIOS DE SOLDADURAS Y SUPLEMENTARIOS DE
SOLDADURAS VEASE
SOLDAR PERFIL AWS A2.4
TODO SOLDADURA
RESPALDO| ALREDEDOR DE CAMPO AL RAS CONVEXA

1 O L _ N

ESPECIFICACIONES MINIMAS PARA ACERO

EN CASO DE DISCREPANCIA ENTRE LAS DIMENSIONES A
ESCALA EN LOS PLANOS ¥ LOS NUMEROS DE LAS
ACOTACIONES, REGIRAN LOS NUMEROS

NO SE TRASLAPARA MAS DEL 50% DE LAS VARILLAS DE
CADA LECHO DENTRO DE UNA ZONA IGUAL A UNA
LONGITUD DE TRASLAPE, SECCION 12412151216
ACI 318-08
LONGITUD DE TRASLAPE PARA VARILLA INDIVIDUAL EN
LECHO INFERICR DE TRABES Y LOSAS

No. 2.5 40cm No. 5. 60cm
Ne. 3. 40cm No. 6. 80cm
No. 4. 50cm No. 8. 125cm

No. 10 180cm

LONGITUD DE TRASLAPE PARA VARILLA INDIVIDUAL EN
LECHO SUPERIOR DE TRABE Y LOSAS

No. 2.5 50cm No. 5. Q0cm
No. 3. 50cm No. 6. nocm
No. 4. 70cm No. 8. 175cm

LAS LONGITUDES DE TRASLAPE DEBERAN MULTIPLICARSE POR
120 EN PAQUETES DE 3 VARILLAS, Y POR 1.33 EN PAQUETES
DE 4 VARILLAS

DIMENSION DE SOLDADURA DE FILETE

CALIDAD DESIGNACION LIMITE ELASTICO OLTIMO ESFUERZO
Fy (Kg/cm32) A LA TENSION
Fu (Kg/cm2)
ESTRUCTURAL ASTM A-572 GR B 3515 4920
PTR ASTM A-500 3235 4710
MT ASTM A-440 3515 4920
SOLDADURA CON ELECTRODOS: ASTM E-7018
ACERO PARA ANCLAS: A-36
ACERO PARA TORNILLOS: A-325

DISTANCIA MINIMA DESDE EL CENTRO DEL AGUJERO
ESTANDAR AL BORDE DE LA PARTE CONECTADA

DIAMETRO NOMINAL BORDES BORDES LAMINADOS DE
DEL SUJETADOR CIZALLADOS mm PLACAS, PERFILES, BARRAS
mm pulg O BORDES CORTADOS CON
GAS MM
13 1/2" 22 19
16 5/8" 29 22
19 344 32 25
22 7/8" 38 20
25 o a4 32
29 11/8" 51 38
32 11/4 57 4]
MAS DE 32 1.75d 1.25d

GANCHO ESTANDAR PARA REFUERZO PRINCIPAL

LA DISTANCIA MAXIMA DESDE EL CENTRO DEL SUJETADOR AL BORDE
MAS PROXIMO DEBE SER 12 VECES EL ESPESOR DE LA PLACA, SIN
EXCEDER DE 152mm (6"). LA DISTANCIA MINIMA ENTRE CENTROS DE
AGUIEROS NO SERA MENCR DE 3 VECES EL DIAMETRO NOMINAL DEL
SUJETADCR.

EL DIAMETRO DEL AGUIJERC SERA (1/16") MAYCOR QUE EL DIAMETRO
NOMNAL DEL SUJETADOR.

GANCHOS ESTANDAR PARA SUJETADORES

CALIBRE DE VARILLA DIAMETRO MINIMO DE DOBLEZ
#3 AL #8 & Diametros de Varllla
#9 AL #1 8 Diametros de Varilla
4 ]
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0T 4 Didmetros de varilla
P I minimo 10cm.
GANCHO ESTANDAR PARA ESTRIBOS
CALIBRE DE VARILLA
#2 AL #5
Todas las otras varilas DIAMETRO MINIMO DE DOBLEZ

4 Diametros de Varilla
Ver tabla anterior
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TODO EL DOBLADO DEBERA HACERSE EN FRIO

RECUBRIMIENTOS MINIMOS PARA ACERO DE REFUERZO

EN TRABES Y COLUMNAS DE MARCOS 4cm
EN TRABES SECUNDARIAS, NERVADURAS, LOSASY MUROS  2cm
EN ELEMENTOS EN CONTACTO CON EL TERRENO 7.5cm
EN ZAPATAS 5cm

DIAMETRO DEL DIAMETRO MINIMO
SUJETADOR mm. DEL DOBLEZ
= 2y
_ . jog
O]
o 8 ¢ £
= § £ g ,
8§ So ERS HASTA 25 (1) 6 DIAMETROS
o 20 INCLUSIVE
T E =
goeL
ZBE )
£ £ I 8 DIAMETROS
2 £ 12 Didmetros de varilla HASTA 35 (13/8")
o 4 Diametros de varilla
minimao 10cm.
MAS DE 35 10 DIAMETROS
£39 |
@ g — TODO DOBLADO DEBERA HACERSE
C3 EN FRIO

TAMANO MINIMO DE SOLDADURAS DE FILETE

ESPESOR MAS GRUESO TAMANQ MINIMO DEL CATETO
DE LAS PARTES UNIDAS DE LA SOLDADURA DE FILETE
MM MM

HASTA 6 (1/4%) INCLUSIVE

MAS DE & HASTA 13 (1/2)

IAS DE 13 HASTA 19 (3/4")
MAS DE 19

o o ;W

SIMBOLO DEL PERFIL ) .
) ANGULO DE LA RANURA O ANGULO DEL |
ABERTURA DE RA[Z, PROFUNDIDAD / AVELLANADO PARA SOLDADURAS DE TAPON

DE RELLENC DE SOLDADURAS DE .
TAPON O CAJA A
R

6PARA . [ARGANTAEFECTIVA LONGITUD DE SOLDADURA
PENETRACIONS PROFUNDIDAD DE o DISTANCIA CENTRO A CENTRO
LA PREPARACION ;2% DE SOLDADURAS
=0
LINEA DE REFERENCIA & of e SIMBOLO SOLDADURA DE CAMPO
—\ g o SIMBOLO SOLDAR TODO ALREDEDOR
a 2o
NOTAS < 28 |(-p
)\ L SE) A< L \ e
G u¥ \/
g 93 W ®)
COLA 2 8¢
(OMITIR CUANDO 1= 3<
NO HAYA NOTAS)
MBOLO BA | LA FLECHA UNE LA LINEA DE REFERENCIA
SDEASOLD ABD’}CJSQ%O ) CON EL LADO DE LA UNION.
ELEMENTOS EN ESTA QUEBRAR FLECHA COMO EN (&) O EN (B)
AREA PERMANECEN PARA INDICAR QUE LA FLECHA APUNTA AL
COMO SE MUESTRAM ELEMENTQ BISELADC
CUANDC LA COLAY
LA FLECHA ESTAN
NOTAS: INVERTIDAS

- DIMENSION, SIMBOLO BASICO, LONGITUD Y DISTANCIA ENTRE SOLDADURAS SE DEBERAN
LEER EN ESE ORDEN, DE IZQUIERDA A DERECHA A LO LARGO DE LA LINEA DE REFERENCIA
INDEPENDIENTEMENTE DE LA ORIENTACION Y LOCALIZACION DE LA FLECHA.

- LA LINEA VERTICAL DE LOS SIMBOLOS ~ DEBHESEK A LA IZQUIERDA.

- SOLDADURAS DEL LADO DE LA FLECHA Y DEL OTRO LADO DE LA FLECHA SON DE LA

MISMA DIMENSION A MENOS QUE SE INDIQUE OTRA COSA, DIMENSIONES DE SOLDADURAS DE
FILETE DEBEN MOSTRARSE EN LADO DE FLECHA Y DEL OTRO LADO DE LA FLECHA.

- EL PUNTO DEL SIMBOLO SOLDADURA DE CAMPO DEBE APUNTAR HACIA LA COLA.

_ LOS SIMBOLOS APLICAN ENTRE CAMBIOS ABRUPTOS EN LA DIRECCION DE LA SOLDADURA
A MENOS QUE SE INDIQUE "TODO ALREDEDOR" U OTRA DIMENSION.

SIMBOLOGIA DE CONEXIONES
FSTRUCTURA METALICA

IPR 18 X 96.7 (A)

L

L . TIPO DE CONECTOR
(VER TABLA DE CONECTORES)

PESO {kg/ml),VER PESO CORRESPONDIENTE EN PLANTA
PERALTE NOMINAL (pulgacas), VER PERALTE REQUERIDO EN PLANTA

TIPO DE PERFIL (nomenclatura mexicana)

i

T=d =5 CONEXION A MOMENTO TRABE-COLUMNA

Bmg CONEXION A MOMENTO VIGA-VIGA

 E==3 CONEXION A CORTANTE VIGA-COLUMNA

IE==== COMEXION A CORTANTE VIGA-VIGA

SECCION TIPICA DE LOSA

LOSA DE CONCRETO
fc=250 kg/cm DE & cms.

DE ESPESOR ARRIBA DE LAMINA

MALLA 6X6-6/6

LAMINA GALVADEC 25
CAL. 22 0 SIMILAR

PLANTA DETALLE DE LOSACERO

TABLA DE CONECTORES

TIPO CONECTOR

A 1 PERNO NELSON S3L 3/4" X 4 3/16" @300

B 1 PERNO NELSON S3L 3/4" X 4 3/16" @600

CONECTORES DE CORTANTE

PERNOS NELSON S3L 3/4"x4 3/16" MALLA 6X6-6/6 LOSA DE CONCRETO
O SIMILAR (VER TABLA DE CONECTORES) fy = 5000 Kg/cmz2 fic= 250 kg/cm2
\ | N.T.C.
V2l | t'goa e o ) 5 A 60
21 A - A A RS < 4,
NTA - . 62

LAMINA GALVADEC 25 CAL. 22 /

o SIMILAR
TRARE O VIGA METALICA /\
RAL) M-

( SIN AFUNTALAMIENTO TEMPO!

SIMBOLOGIA

DALA D-1 EXCEPTO LO QUE SE INDIQUE
EN PLANTA.

TRABE © CONTRATRABE.

LIS/ MURO DE CONCRETO.

MURC REFORZADO MR-

E— MUROS EXISTENTES DE ESPESOR
= — VARIABLE

MIURO TEZON DE 28cm. DE ESPESCR

T LSS S LS LSS NTES DE ACABADOS.

ELEMENTO EXISTENTE EN OBRA, TRABE

, VIGA © CERRAMIENTO
npt nivel de piso terminado
nta nivel tope de acero

i
Goblermo de

® . Ciudad de Las
B nLﬁ aso n‘LﬁOS

Zapopan

Obras Publicas

e Infraestructura
Gestién Integral de la Cludad

(i) d"" Ve

(),

Microlocalizacion:

NOTAS GENERALES

1- LA RESIDENCIA DE OBRA DEBERA VERIFICAR TODOS LOS NIVELES, DIMENSIONES Y

REFERENCIAS DE TRAZO EN LOS PLANOS ARQUITECTONICOS, DE ALBARNILERIA Y DE
INSTALACIONES.

2-CENIR LA OBRA A LAS ESPECIFICACIONES GENERALES QUE MARCA EL
REGLAMENTO DE CONSTRUCCIONES PARA EL MUNICIPIC DE ZAPOPAN Y PARA

ESTRUCTURAS METALICAS LAS ESPECIFICACIONES DEL MANUEAL IMCA'Y DEL
CODIGO ALS.C.Y PARA LAS SCLDADURAS SE EMPLEARA EL CODIGO AW.S,

3- LA EMPRESA CONTRASTISTA ES RESPONSABLE DE TRABAJAR CON JUEGOS
COMPLETOS DE PLANOS CORRESPONDIENTES A CADA DISCIPLINA, CUALQUIER

DISCREPANCIA ENTRE ELLOS DEBERA CONSULTARSE CON DIRECCIO DE OBRA.

4-EN LOS DETALLES ESTRUCTURALES DIBUJADOS SIN ESCALA, LAS COTAS RIGEN

SOBRE EL DIBUJO. EN NINGUN CASC DEBERA OBTENERSE DIMENSIONES A PARTIR DE
MEDICIONES COMN ESCALIMETRO.

5- PARA EL DETALLAMIENTO DE DUCTOS £ INSTALACIONES DIVERSAS QUE DEBERAN
QUEDAR EMBEDIDAS, DEBERAN DE SOLICITARSE A ESTE DESPACHOQO.

6-ESTOS PLANOS NO SON DE FABRICACION. EL TALLER DESIGNADO PARA LA
EJECUCION DE LOS TRABAJOS. DEBERA ELABCRAR LOS PLANOS
CORRESPONDIENTES DE FABRICACION Y MONTAJE.

7-ACOTACICONES EN MILIMETROS PARA ESTRUCTURA DE ACERO Y DE CENTIMETROS
PARA ESTRUCTURA DE CONCRETO.

8-EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA METALICA DEBERA DESARROLLAR LA

INGEMIERIA DE TALLER, LOS PLANOS DE FABRICACION Y MONTAJE, ACORDE CON
LOS REQUISITOS DE AISC, IMCA Y AWS.

9-POR LOS ESPESORES DE LAS PLACAS DE PROYECTO SE DEBEN CONSIDERAR LOS
PRCOCESOS DE PRECALENTAMIENTO QUE ESTABLECE EL AWS PARA SOLDADURAS.

10- EL RESPONSABLE DE DESARROLLARLA INGENIERIA DE TALLER DEBERA REVISAR
LAS PLACAS DE MOMENTO COINCIDAN CON LOS DIAFRAGMAS, INFCRMANDO Sl
FUERA NECESARIO REALIZAR ALGUN AJUSTE, © CUALQUIER DETALLE NECESARIO
PARA LA CORRCTA FABRICACION O MONTAJE, NO SE DEBE FABRICAR BASANDOSE
SOLAMENTE EN INGENIERIA BASICA.

11- TODOS LOS SOLDADORES DEBERAN CONTAR CON CERTIFICACION VALIDADA Y
EMITIDA POR UN LABORATORIO DE CALIDAD DE SOLDADURA CERTIFICADO ANTE
AWS Y AISC,

12- LAS ESTRUCTURAS METALICAS DEBERA SEGUIR LOS FROCESOS DE CALIDAD Y
FABRICACION INDICADQS EN EL AISC360-16,A1SC358-16,AWSD1.8/D1.8m-2016.

13-TODAS LAS CONEXIONES TIPO PENETRACION COMPLETA DEBERA SER REVISADAS

Y VALIDADAS POR UN ESPECIALISTA EN CALIDAD DE FABRICACION CERTIFICADO
ANTE EL AWS, AISC E IMCA.

14-TODAS LAS SOLDADURAS A PENETRACION COMPLETA DEBERAN SER SOMETIDAS
A PRUEBAS DF ULTRASONIDO.

15-LAS SOLDADURAS A FILETE DEBEN SER SOMETIDAS A PRUEBAS CON LIQUIDOS
PENETRANTES, LA CANTIDAD Y UBICACION DE LAS PRUEBAS DEBERA SER DE

ACUERDO CON LOS PROCESOS DE CALIDAD Y FABRICACION CITADCS EN ESTE
PLANO.

Especificaciones:

Nombre del proye

Proyecto ejecutivo museografico del inmueble denomjhadofPalacio
Municipal de Zapopan, ubicado en la confluencia de Ay.
calle 28 de Enero, calle Benito Juérez, Municipio de Z;
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